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PARA INSTALACION
VEASE PAGINA 32

ESTA MAQUINA TIENE QUE SER CONECTADA CON DOS DISTINTAS ALIMENTACIONES
ELECTRICAS: ALIMENTACION TRIFASICA PARA EL COMPRESOR ALIMENTACION MONOEASICA
PARAEL SECADOR

.. ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER OPERACION EN LA CENTRAL DE COMPRESION LEER ATENTAMENTE El
lL.—.J] PRESENTE MANUAL.

ICIAS PARA EL USUARID PARTEB:NOTICIAS RESERVADAS A PERSONAL PROFESIONAL
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CALIFICADO
14 CARACTERISTICAS GENERALES 208 PUESTA EN MARCHA
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7.0 DISPOSITIVDS DE SEGURIDAD 260 ESQUEMA CLEONEUMATICO

8.0 DISPOSICION DE LAS PLACAS 210 CALIBRADDS PARA SECAROR

9.0 LOCAL DE LOS COMPRESORES

100 TRANSPORTE Y DESPLAZAMIENTO ATENCION: UNA COPIA DE LOS ESQUEMAS ELECTRICOS BE
ENCUENTRA EN EL [NTERIOR DEL TABLERQ ELECTRICO DEL
COMPRESOR,

110 DESEMBALAJE

120 INSTALACION

13.0 BIMENSIONES EXTERNAS Y DATOS TECNICOS
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158.0 MANTENIMIENTO REGULAR A CARGO DEL USUARIO
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CENTRALES DE COMPRESION

HOJA TECNICAN® 2/38

CENTRALES DE COMPRESION ROTATIVA DE TORMILLO INSONORIZADAS
HP7,5-10-15-20 KWS55-7,5-11-15
DATOS DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINA Y DEL FABRICANTE

FIG. 1

1} Celacacién placa de idenlidad Fig. 4

DIRECCIONES DEL.OS CENTROS OE ASISTENGIA ™.+ :

Unicamente a un centrd de asislencia técnica aulorizado por e fabricante y exigir que sean ulilizados sole repueslos oniginales.
Da o respelarse estas reglas se podra comprometer la seguridad de la maguina,
PREMISA p

£n case de averia o fﬁf\c}nnamien!n defactuoso de Ia méquing apagarla y no intarvanir en ella, Para las eventuales repareclones difigise

Ve newtek ROTATIVAS DE TORNILLO
) e INSONORIZADAS 220077232601 | Programa 2200772326.01
ESPANOL ' J

FiG.1

Conservar con culdade este manual para cualquier consulta ulterior; ef presenta manual de uso y manutenclén constituye parte
integrante de |2 miquina. Antes de efectuar cualquler operzetn en o central de compreslén leer atentamente el presente
manual. Tanlo la instalaciin de la central de compresion como toda intervencin sobre ta misma tienen que sef efectuadas

respetando las normas relativas a las instalaciones eldctricas para la segurldad de las personas,

CARAGTERISTICASY-NORMAS DESEGURIDA

/\

| MAQUINA CON ARRANGUE AUTOWATICO

A

CORTE LA ALIMENTACION ELECTRICA Y ASEGURESE DE QUE NO QUEDE PRESION EN EL INTERICR,

ANTES DE QUITAR LAS PROTECCIONES PARA EFECTUAR CUALQUIER DPERACION DE MANTENIMIENTG DE LA MAQUINA. -~

PERSONAL PROFESIONALMENTE CALIFICADO. 2 2y -

CADA INTERVENCION SOBRE LA INSTALACION ELECTRICA, INCLUSC DE LEVE ENTIDAD, REQUIERE LA INTERVENCION DE -

Hquldo de condensacién por lo menos una vez a [ semana.. -
- El depdsito no podré utifizarse y tendré que reginplazarse si ef espesor se reduce por debajo del valor indicedo en la
decumentacidn correspondlente al uso def depésito, = = Fr e s X IR
- El depéslto podra utflizarse dentro de los limites de temperatura indicados en la declaracion de conformidad.

- Para prevenir la corrosidn interna que podria perjidicar I3 seguddad de_[depé_sl‘t.b del a[rg p_omprlm[d_o, efectile {a puiga .de__I s

- El espesor del deposlto tiene que controlarse de acuerdd con las leyes en vigor en’el pafs an &) que se nstala ol depésito.

El fabricante no se hace responszble de fos danas provecades por eventuates fallss o por g haber respetado las Instrusciones
anteriormente indlcadas,

| ESTE APARATO NO ES APTO PARA SER INSTALADO EN EL EXTERIOR

(98/37 CE}, U A LAS NORMAS EN 282,

ESTA MAQUINA RESPONDE A LDS REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD PREVISTOS POR LAS DIRECTRICES El_J_ROf"E:A.S_ .

 PROCEDER A LA SEPARACION DE LA PAR
MATERIALES DE-CONSTRUCCION {PEAS.TI_E
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1.0 CARACTERISTICAS GENERALES "= i v

Las canlrales de compresion ufiizen compresores de sire manoetapa mialivas da lomilio por nyeccisn de acelle.
La cenlral comprende;

Compresar, secador, desaguadero de 1a condensaritn, depbsilo de scumulacion. E| sistema es autapartante y no requlere pemos o
disposliivos de fjaclén al suelo. La centrat es complefamente ensamblada en la fabrica; las conexiones necasarias para la puesta en
funcionamiento son:

= conexion a la red elécirica: (consultar capitulo Inslalacian)

* conexidn a fa red de willlzaciones de ake comprimido: {consultar capltulo inslalacin)

2.0 SECTORES DEEMPLED - - B

E compresor ha slda realizado para suminlstrar alre comprimido para uso induslral. De cualquler modo, ia méguina ne puede ser uliizada
&n lugares con peligro de explositn o de incendio o donde sean efeclusdas eleboracianes qua suelien en el aire sustencias peligrosas para
la seguridad {por ejsmplo: disolventas, vapores inflamables, alcoholes, elc). En particular ef &paraln no pueds ser utiizado para praduclr
aire destinado a'a respiracién humana o ulifizado en conlaclo directe con sustancias alimenticias. Estos usos son permitidos s3I s e} alre
comprimide preduckdo es iratado mediants un sistema de Rtrado adecyado, (Consulter el fabricanle para eslos usos particulares)

Este aparalo lendr que destinerse solo & uso para ef cusl ha sid expresamente proyectado,

Cualguler abra ulilizacidn sera conslderada camp Inadecuada y por I anlo no razenable.

El{abricanle no puede: ser considerado responsable de los evenluales danos provacados por usos impropios, ertnecs e imazonables.

3.0 FUNCIONANIENTO . ) S
3.0 FUNCIONAMIENTO DEL COMPRESOR DE TORNILLO

El motor eféclrico y el grupo compresor estan acaplados mediante transmislin de corea. Ef grupo compresor asplra el alre exterlor a
través de la vélwla de aspiracian, B alre aspitedo es fillrado por el prefitro de panel colosado en lades de &l conducle exterlor y por &l
cartucho flirente montado antes de la valvula de aspiracln, En el Interior del grupo compresor, el alre v &l acelle de lubricaclsn son
comprimides y enviados & daposita desaceftador donds se lleva a cabo la separacion del aceile del sire comprimido; éste es nusvamente
filrado por &l carlucho desacefiador para reduslr al m'almo las parf'cylas de acelle en suspensién. Entonces los dos Bujos [de acelle y de
alre) san enviades a dos refrigeradores distintos en los que son enfriados ullzzado un flujo de alre tomado de! amblenle mediante un
ventitador interlor 2 la méguina. B acelle refiigerado de esta manera vuelve a |a clirculscion mlentras que el aire comprimido es envisdaa
I red de wtikzacitn,

3.2 FUNCIONAMIENTO PARA SECADOR

El gire, en ef memento de su vfilzacidn, pasa del depdsiic &l secadory luego serd secada y enviado a fa red de distribucién, B secador
funclona como sequidarmente se describe. El fuldo rafrigarants gaseaso procedente del evaporador {4) e aspirado por ef compresar
Trigarifion {1} y tambeado en el condensador {2):ésle permite su condensacion eventualmente con ayuda de! venUlador (3}; el flukio
refrigerante coniensato pasa en el filtre de deshidratacit (8), se expande por ef capller {7) y vuelve &l evaporader dende produce el efectn
Trgortfico. Por causa def cambio emico con e! aite comprimido gue alraviesa el evaporador en conbacormiente, el fuito refigerante se
vaporize y vuelve al compresor para empezar un nevo ciclo. El circulto es completads per un sislema de by-pass de! lulda religerante con
et objeto de adaplar Ia polencia fgorificz dlspanible a la carpa tmmica efectiva, Esia operacion es realizzda por iz Inyecclsn de gas
caflente bajc #f control de |a vélvula (8): esla vélwlz mantene conslante [a presion def fluido refrigerante en el evaporador y entonces
tzmbign la lemperatura de roclo, que nunca disminuird bajo ef cer ceaf'grado para evitar la tengelacon del condensado en el evaporador,
El funcionamiento del secador es somplelarmente autamélics; y requlad en fabrica para canseguir un punto de rocio de 3 °Cino se
requleren obros callbrados.

ESQUEMA DE FLUJO DEL SECADOR SALIDA AIRE
ENTRADAAIRE )" pedimmeeseem

4.0 NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

El uso de Ios aparatos estd parmitkio sdlo & personal espesialmente adiestrado y autorizado.
Cualquler Intervencion o modificacién del aparato no ewlorizada previamente por el fabricante, hace declinar cuslquler responsabliidad de
éste por los danos derlvados de dichos aclos.

Laremocion o manumisitn de los disposilivos de seguridad comparta una violacken de las nommas de segurided europaas en maleria de fa
sequridad

ATENGION: ES OBLIGATORIO INSTALAR ANTES DE LA MAGUINA UN SECCIONADCR CON DISPOSITIVO DE INTERRUPCIGN
AUTOMATICA CONTRA LAS SOBRECARGAS DE CORRIENTE DOTADOQ DE DISPOSITIVO DIFFERENCIAL, PARA REGULACIONES
VEASE .05 ESQUEMAS ELECTRICOS EN LA ULTIMA PAGINA.

ﬁ TODA INTERVENCION SOBRE LA INSTALACION ELECTRICA, INCLUSO DE LEVE ENTIDAD, REGUIERE LA
INFERVERCION DE PERSONAL PROFESIONALMENTE CALIFICARQ,
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50, DESCRIPCIGN DEILAS SENALES DECELGR

FiG. 2
§) ALTA PRESION

1) EXPULION DEL
‘% FLUIDD
2} TENSION ELECTRIGA
PELIGROSA

B} PARTES CALIENTES

7) ORGANOS EN

SHAIRE NO MOVIMIENTO

RESFIRABLE

9) MAQUINA CON ARRANQUE
AUTOMATICO

£\
4) INTENSIDAD ACUSTICA A %’Sﬁ'&?&? REN

6.1 ZONAS DE PELIGRO PARA COMPRESOR DE TORNILLO
A\ A M\
I

Pellgras presentas en toda la magquinz
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6.2 ZONAS DE PELIGRO PARA SECADOR Y DEPOSITO

Peflgras prasentes en ioda 1z maguina

FiG. 3A

1.0 RISPOSITIVOS DE SEGURIDAD R A S
7.1 RISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PARA COMPRESOR DE TORNILLLO (Flg. 4)

1 Torrillos de seguridad

2 Paneles |alereles y puerta del cuadra eléctrico pera abrir con fave espacial
3 Proteccitn fija ventilador de refrigeracion

4 Proteccion fija poleas

5 Bloqueo pueda (instalacidn eléctrica) y parada de emergencia

§ Taptn carga acefle {con purgador de sequrided)

T Valvula de seguridad

FiG, 4
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7.2 DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PARA SECADOR Y DEPOSITO DE AIRE

1) Véivula de sequrdad 5) Descarga de erra

2) Casquillo protecior inlerruptor 6) Relé para compresor {automalico)

3} Casqulllo protector preséstalo 7} Disyunto térmico para eompresor,

4} Tomillos de seguridad

B:0:POSICION.DE LASPLACA
B.4 POSICION DE LAS PLACAS RESOR DE TORNILLO

Las placas aplicedas en la central de compresion forman parie de la méquing, han sido aplicadas por motivos de saguridad y per ningeen
motiva tlenen que ser quitadas o deferioradas.

1) Placas de peligro Cod. D05688 2} Placas *Méquinz con aranque avlomaiico” D51089 .

JANN '

2 — ek W RGO sre |
P54089 — o e i st
~ kD e e el
= COUPE T TTLEO RN GO A LRE
= wiupe e o AFTYIED

FIG. 6

8.2 POSICION DE LAS PLACAS DE PELIGRO PARA SECADOR Y DEPGSITO DE AIRE

Las placas aplicadas en |5 central de compreslon forman parle de la méquing, han sido aplicadas por molivos de seguridad y por ningeen
motivo tienen que ser quitadas o detedoradas.

[1) Placas de pellgro Cod. D10806

| 2) Placa de Informacion aprelamienio uniones Cod. B50322 |

VAN

FIG.7 3
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8.3 POSICION DE LAS PLACAS DE INFORMACION PARA COMPRESCOR DE TORNILLO

1) Placa de identidad
2) Programma de manutencion
B) Placa del sentido de rotacifn

ATTENRI(RIE 2 vt 2emabmem,
A madfpen TE] e o ba§ Al
Placa de [P Y E
acelte CARHING : sains RECT ok
CHZKIinG wmle Pl I ul
i We nwr 31 Cx0
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(HP15-20 kW11-15) (HP5,5-7,5-10 KW4-5,5-7,5)
FIG. 8

Codigo 2200772326 01 - Edic. 10/2006~7

B e e i N N N N N T e B T T T e N N T N R T N B T e T T W

AUTOMATIZACION DE PROCESOS - MANUTENCION DE SOLIDOS A GRANEL




\ g

e

B T T T T T T TG T 4 N T T O T T T i i M i W Y i W B T Wt e T G T B B

.3) 83 5042 Fax: (943) 1301 41

CENTRALES DE COMPRESION
ROTATIVAS DE TORNILLO

HOJA TECNICA N 8/38

INSONORIZADAS 2200772326-01

Programa 2200772326-01

NEWTEK, Ura. _.a Bidea, 3B - Pol. Ind. Abendafio - Zarautz (Guipizcoa) Tfe

ESPANOL
8.4 POSICION DE LAS PLACAS DE INFORMAGION PARA SECADGR | DEPOSITO DE AIRE
{ 1) Placa de Informacién apretamiento unfones [ 2) Placas de peilgio ]

9:0 LOCAL DE LOS COMPRESORES -

5.1 SUELO

El suelo tiene qua estar nivelado ¥ ser da tipo indusirial; ef peso fntal de la maquina se indice en Cag, 13.0.
Tener en cuents el peso tolel de la méguing pare su colacacion.

9.2 VENTILACION

Lz eleceion de un local apropiado prolongara fa duracidn de &f compresor; ef local iene que ser amphio, seco, blen ventilade y no
poivoriento. La lemperalura del ambiente con la maguina en funclenamienta no ane que superar los 40 °C, nl ser inferior a 5 °C. B
volumen del local tiene que ser de aproximatamente G0m?, E! local tiene que tener dos aberluras para la ventilacion que tengar una
superficie de aproximadamente 0,5 m? cada una de ellas. La primera aberfura Bizne que enconlrarse en afio para I evatuacin del alre

caliente, {a segunda en slilo bajo para permilir la entrada del alre exlesdar de ventilacian,
S{al amblenta es polvariente se aconsela mentar en esta aberlura un pane! filtrants,

8,3 CONDUCTO AIRE CALIENTE SALIDA AIRE VENTILAGOR

e TIrrr

SALIDA ARE VENTILADOR ¢ [ Th

FIG. 10

)

ARRERREKERRRREY

J0:0TRANSPCRTE Y. DESPLAZAMIENT O RO
El transporte de la maguina liene que ser efeciuado cemo se indica en las figurss siguientes.

FiG. 11

140 DESEMBALAJE®

Después de haber quitado el embalaje comprobar que la méaquina se presente Integra controlando gue nio haya parles estropeatas, En
caso de dudas, no ulizar la méquina y diriglrse 3 ef fabricente, o al proplo revendedor. Los elementos del embaisle {sacos de pléslico,) no
tienan qua ser dejados al alcarce te |os ninos pi ahandonadas en ef medio ambiante ye que podrian ser causa de peligro y de
contaminaclia, Dejar estos maleriales en los sitlcs de recogida.

B - Edic. 10/2005 Codigo 2200772326 01
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12.0 INSTALACION 25

12,1 COLOCACION

Después del desembalaje y después de haber preparada el local de los compresores, efecluar [ colocacion de |a maguina, realizando los
contrales sigulentes:

= conlrelar que o espacio alrededor de la maquina sea suficlente para |l manutencion (v&ase fig. 12).

FlG. 12
; I MANIMD el 2
/, \“\
< e

PROTEGER EL CABLE o 2 i

BE ALIMENTACION CON

LN CONDUCTO ADECUADOD -
PROTESER EL CABLE ~ ~
“DE AUMENTACION CON

ESPACIC FARA LA MANUITENGION ESPACID PARA LA MANUTENCION

UNCONDUCTO ADECUADD ey 1.5 MINIMG mt 1,5

CABLE DE ALIMENTACION
COMPRESOR DE TORNILLD -
TRIFASICO

CABLE DE ALIMENTACION SECADOR
- MONOFASICO

INSONORIZADAS 2200772326-01 Programa 2200772326-0]

A CONTROLAR QU EL OPERADOR PUEDA OBSERVAR TODO EL APARATO DESDE EL CUADRO DE MANDOS Y /= "- ¢
VERFICAR LA PRESENCIA DE EVENTUALES PERSONAS NO AUTORIZADAS EN LAS CERCANIAS DE LA MAQUINA, -

12.2 CONEXION ELECTRICO

» Controlzr que fa tension de allmentzcion comesponda a Iz de fa placa que se encuentra sobre la méguina,

« Vesificar Ia condicion de los cenductores de tinea y la presencia de un eficaz conductor de erra.,

= Verificar |3 existencia, antes de fa maquina, de un disposiive do Intsmupclén autométics contra las sobrecomienles equipato cor un
tispositvo diferencial (Ref. 1 para compresor y Ref. 2 para secador) ver esquama slactrico,

= Coneclar los cables eléclrico de (a méquina con ef mayor cuidade segeen as nommas vigenles.
Dichos cables lienen que estar realizados como se inclca en el esquema eléclrico de la méquina.

= Canaclar los cables a los boraes del cuadro aléelico y eomprobar que estén spretades regularmente.

La torsion da fos tomnillos de los terminales eléclricos tiene que ser controlada una vez transcurridas la primeras 50 horas de

funclonamlenta,

ANTES DE ABRIR LA PUERTA DEL CUADROD ELECTRICO QUITAR LA ALIMENTACION, ES FUNDAMENTAL RESPETAR
LAS NORMAS VIGENTES SOBRE LAS INSTALACIONES ELECTRICAS PARA LA SEGURIDAD DE LOS USUARIOSY
PARA LA PROTECCION DE LA MAGUINA. ‘

f EL ACCESO AL CUADRO ELECTRICO ESTA PERMITIDO SOLO A PERSONAL PROFESIONALMENTE CALIFICADO,

12.3 CONEXION A LA RED BE AIRE COMPRIMIDO

Introcucir una vilvula de interceplacion manual Ref. 1 entre [z méquina ¥ | red de dislibucian de! efre comprimldo para permitic el
aislamiento del compreser de la red durants las oparaclonss de manutenclin (consultar ia Flg. 13).
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FIG. 13

Es pietisa evacuer de la cordensacin Ref. 2 Fig, 13 manual y autométios Ref, 3 Fig, 13 tlenen que ser conducidea al exiesior de la
méquina con unz luberia flexible y inspecclonable. La descarga tene que respeter |as normas locales vigenies.

TODC DANO QUE DERIVADD DEL NO HABER RESPETADO LAS MENCIONADAS INDICACIONES NO PODRA SER
IMPUTABLE AL FAERICANTE ¥ PODRA HBACER DECAER LAS CONDICIONES DE GARANTIA

12,4 PUESTA EN MARCHA

Consuflar la parle B del presenle manual en Cap. 20.0

130 BIMERSIONES EXTERNASY

DATOSTECNIEDS

Deposito de aire 340 LT, Depdsito de alre 500 LT.
, . Empuje de , Empuje de
HPT5401520 Dimansiones {mm) alre HP7, 5100520 Dimansiones {mm) e
KW 55751115 L W H D KW 5,57,5-19-15 L W H D
1450 §50 | 16B5 3 1750 670 1750 TS

10 - Edic. 10/2005 Codigo 2200772326 01
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€ ] Depdsito de aire 340 LT, Depdsite de aire 560 LT,

3 -~ . Empuje . . Empuje de
€ HP 7,5-40-15-20 Dimensiories (mm) de ake HP 75409520 Dimensianes {mm) ale
« KWSST51115 [ L i H D KWSST54445 | L W B D
€ é 1450 650 1638 12" 1750 670 1750 142
. £l HP 7.5 HP 10 HF 15 HP 20
(‘ g KW5ES KW 7,5 kyy 11 KW 15

: -a

; g Prasslon mex bar
4 S fcon secaron LA - A I A - 7797 (127 | 77 | 97 | 127
¢ £
€ g Pression max bar B | 10| 8 | 10 B 10§13 8 ;10| 13

" N
C !é Ceudal de sire esianderd Umin. 780 | 630 | 1120 | tCOD 1620 1 1400 | 121D | 2000 { 1790 | 1470
‘i hac]
é: E Inlensided acustica 4B(A) B4
o
3 =
]

i 5
gi — Feso nelo Kg. 410 470 47
€  £ {Depbshio o alve 50D LT.)

| o
€ =
¢ £

@ Peso nelo Kg.

2 5 (Depésilo da eire S00LT,) 370 - -
€ =
¢ 5
L
¢ g
{ = Paso nslo Kg.
. = {Depdslio da ake 340LT,) 315 - -
{_ -
¢
4 Peso nglo Kg.
- {Depdsiio de alre 340 LT} 335 . .
¢
Fd
&,
{_ Tipo secadar D2 D5 D§
- Regulacion temosialn soefle °C
%, Carga de aceifa LT,
€
-
-
[
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ber
TIPG Carga i Polencla Patencla MAX.
SECADOR PESO | R134zKa. W Nomet Kominal W
] 50 Hz EQ Hz S0Hr 60 Hz 50 Hz 6D Hz 50 Hz 60 Hz
D2 33 DA0D 0,250 241w 291w 3Bw Bw 283w 328w | barif
D3 38 0450 0,400 404w 482w 75w 75w 476w 857w ] barif
D4 45 0500 | D500 534w 675w 75w 75w 608 | 750w | bar1f
D5 60 0450 0,450 5w 482w 75w TEw 476w 857w | barif
D6 62 0,550 0,500 B1iw 675w 75w 75w 686w 780w | barif
Condicién tipe Cendiciones de funclonamiente
Temperalura amblenie 25 °C Temperatuia amblente max. 40 °C
Ternperalura entrads afre 35 °C Temparetura zmblente min, 5 °C
Presian 7 bar Temperstura enlrada alee max, 55 °C
Punte da roclo en preston 3 °C Presion de servicio max. 16 bar

14.1 CAY-OUT GENERAL PARA SECADOR Y DEPDSITO DE AIRE

1 Compresor fluldo frigerigeno 11 Separador de fluldo frigorigeno

2 Condensador 12 Capilar de expansion

3 Electrovenliistor -. 13 Fhiro per fluldo frigorigens

4 Evaporater #14 Vélvula de seguridad (deposito alre)

5 Separador de agua demisler 15 Fillros con desagle de k2 condensaclon.

§ Pressoslat 16 Electrovalvula de descarga de condensacion
7 Valvula by-pass gas caliente 17 Descargs manual de la condensacion

§ Tablero de control 18 Depdsito aire comprimido

9 tatermuplor e ™y 19 Prefilio de Impuridade
10 Temometso punto de roclo "7 & ES PROIBIDO VARIAR LA CALIBRACION DE LA

VALVULA DE SEGURIDAD

FIG. 14

12 - Edlc. 10/2005 Codlgo 2200772326 01
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ESPANOL
442 LAY-GUT GENERAL PARA COMPRESCR DE TORNILLOD
1 Filtro de aspiracitn alre 12 Oescarga aceite
2 Valula termostatica 13 Carler acelle
— 3 Fiitra acelle 14 Mandmetro de control de Ia presicn
- 4 Refrigerador sire-zceile 15 Tarjeta de control
= 5 Pansl fitrante #16 Vélvula de sequridad
o 6 Sistemna tansado correas 17 Seccionador
o 7 Valuia de minima preslan 1B Malor elécldco
= 8 Filtro separador sfre-acelle -~ 19 Comgpresor de tomillo
byt 9 Tapdn de afiadido o lenado aceile 20 Grupo de asplraclén
] 10 Panel de coniml
t 11 Nivel agelle
- 4] Espaclo que debe permanecer ablerto solamente para * ES PROIBIDO VARIAR LA CALIBRACION DE LA VALVULA
A HP55-75/kW4-55 DE SEGURIDAD
g
~

4 Bidea, 3B - Pol. Ind, Abendafio - Zarautz (Guiptizcoa) Tfnc

NEWTEK, Ura
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14.3 TABLERO DE CONTROL Y MANDOS

‘ﬁ ANTES DE EFECTUAR LA PRUEBA DE FUNC]ON.AM!ENTO LEER ATENTAMENTE Y ASIMILAR EL FUNC[DNAM[ENTO

DE LOS MANDOS,

[ab]

L] i<l

N
e
| &
1=
e
e
Jl"

£

ES 3000

FIG. 16

1

1) Tarjela de conlrol

2) Seotlonzdor biequep puerta con dos posiclones: 2n posicion “0” permite 2 apertura del cuadro de control; en posician *1* permite &l

aranque de [a maquina.

fﬁ ATENCION: CUANDO EL SECCIONADOR REF. 2 ESTA EN POSICION 0 EXJSTE IGUALI\‘IENT E TENSION ELECTRJC -
EN LOS BORNES DE ALIMENTACION., *- :

14.3 TARJETA ELECTRONICA MODELO = ES 2000 *

@E ‘“PB\V&QA@,

ES 3000

A ]

FiG. 17

En el cusdro eléclrico se encuenra Instalzda una tajela elactrénica de conlro! y diagnosis; dicha tarjeta comprende ta visuallzacn de las
funciones camo se indica en fa figura 17,

1) Pantlalia superior : Indicz |a presion del compresor

2) Parialia Infarior : Indica |a lemperatura, hores totales, horas g2 carga

3) Botdn para Iz puestz en vaclo del compresor.

4) Teck Ishuladora para pasar al campe sucesivo de la visuallzaciin en |a pantalia Ref. 2
5} Botonas para la programacion de la tarfeta

14 - Edic. 10/2005 Codige 2200772326 04
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% Simbalo Designaclén
La presion def bolon permile borrar |a indicacion memarizada de las elarmes. Mantaniendo pulsedo e} boldn
,,// {7) | durante mas da 3 B&guNdas, se lieva a eabo un lest de conlrol de fa cenfralila: lodos Ios leds deben estar
encendidos.
I ) Lz presiin del botén permite que se enciznda el compresor, Nota; Ef encendids se relrasa unos 50 segundos,

(5)

segundos antes de la parada.

Pulsar el botén permite poner en marcha la fese de apapado del compresor. el compresor funciona en vacla 20

Led de indicacién esladas de funcionemienio compresor: Indicadores luminosos "ROJC® {provosan i parada de [a maquina)

Snbolo

Led infermitente

Led encendido

Alzrma exteso de presin en marcha

Maquina paratia por exceso de presién

p=2 Jo)

Alarma exceso d2 temperatura acelle en marcha (>
95 °C)

Méquina parada por exceso de temperatura aceite (> 100
DC)

3y

Mo aclivo

No active

Ei}\ (F}

Alarma {érmico en cursg, averia en &l *inverler”

Maquina parada por inlervencién proteceltn "lnverler”

A ©

Alzrma general en marchs rofura sondas de presian
y femperatura, Pulsador perada emergencla
conectads

Nota: para apagar los leds rojos pulse “reset”
Led dz Indicacién estados de funcionamlante compraser; Indlcadores lyminosos “AMARILLAS" {no provocan la parada de [a miquinz)

Simbolo

Led Intermitente

Led encendido

A W

Mo activo

No acliva

Preaviso sustiluckn filiro de acette

Sustituya el fitro de acslte

Preaviso sustilucion fillro separador

Sustituye el flko separadar

B2 o

Preaviso sustiivcion filiro asplracion

Sustiluya el ﬁlh'o'de asplacion

Tomr” ()

Preaviso camblo aceite

Sustiuya el acelle

M)

Preavisa control general

Efeclie control general \

Noia; para apagar lo
Led de indicacion es

5 leds "AMARILLOS" véase el capliuia 14.6

lados de funclonamiento comeresar: indlcadores lumineses “VERDE"

Simbolo

Led Intermitente

Led entendido

Ao

No atlive

No aclivo

&3 (P

Funclanamlanlo del compresar a cargo

< @

Comprasar en vaclo manuat

Funcienamienlo del compresor en vaclo

Y ®m

Compreser a la espera de fa puesta en marcha (10
segundos) o en fase de

gpagade {20 sequndos)

Compresor en marcha

AUTOMATIZACION DE PROCESQS - MANUTENCION DE SOLIDOS A GRANEL
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/E\ ATENCION: para volver a poner en marcha despuds de la intervenclén e una proteccién (Alarma} "RESET™ ¥ Iuego al
H botén de puesta en marcha "

' ATENCION: la puesta en marchs se produce uhos 15 segundos después de la alimentacion eléctrica de la !a:]eia ¢ de!
H apegado con el botdn [5),

FUNCIONAMIENTO DE LA GENTRALITA, g
La centralita esla programada para funclanar shorrando energla {Energy Savlng] &sla se ocupa de apagar el :nmpresm reduciento al
minlme el Yempo da funcionamiento an vaclo.

La centralliz facllita {amblén una indicacibn sobre [a necesidad de efeciuar &l manlenimienlo de los Bitros, aic, g.eds Amar[“ns)

14.4 VISUALIZACION DE LAS HORAS DE FUNCIDNAMIENTO

Para ver las horas tolales de funcionamients pulse Ref, 3 Flg, 17a, las horas de fundunamlantu se indican en %a pantalla Inferior y a la
fzquierda de a pantalla superisr sz enciende un puato (led de canﬁrrnncmn)

Para ver las horas de funclonamients en CARGA pulse de nuevo Ref, 3Flg. 17ay ala de;echa de la pamaIIa sizperlor se encenderé un
punio (lzd de confirmaciény.

14.5 VISUALIZACION DE LAS HORAS DE TRABAJO DE LGS COMPONENTES SOMETIDOS A MANTEN]MIENTO

Pera fa visualizacion de las horas de Urabajo ds les componentas Indlviduales somelldas a mantenimiente, slga Ias indicaciones dal Capltulo
14.6 hasta el punta 4); las horas da irabajo se visualizaran en la pantalla inferiar. )

-Pulse ef boton Rel, 3 Flg, 172 pera salr.

14.6 REAJUSTE DE LOS CONTADORES DE LOS INTERVALOS DE MANTENIM[ENTO (leds AMAR[LLOS excheido led “A¥)

5i se qulere regustar un contador (por elemple Ref. L fitlro alre) una vez efectuada e} mantenlmiento correspondiente, proceda coma sigue;

(véase Fig. 17a) :

1) Apretar simulléneamente los bolones Ref. 7 y Ref, 4 hasta que se enclenda el fed Ref, H.

2) Libere jos botones Ref. 7 y Ref. 4

1) Lflice Jos bolones Ref. 1y Rel. 2 para seleccionar el Led Ref. L (filtro aire) que conesponds al mmpnnenie que desea,

4) En la pantalla Inferior de 5 cifras se visualizan fas horas de funcichamienlo del companente Rel. L {fifro aire),

5) Apretar una vez el boldn Rel. 4 e valor visualizade parpadea, pulse de nuevo el boton Ref, 4, en este momento la pantalls Inferior se
pone a cem y el indicador Ref. L se enciande,

&) Apretar el boton Ref. 3 para sallr del RESET :

7) Para conlinar el reausie de olro componente que desee, coldquess en el LED corespardlente utiizando los bolones Ref, 1 y Ref. 2,

Nota: una vez renscurmides 30 segundes de inactividad la tarjela sale aulomdticamante de la programacién,

|- Gt

FiG. 17a

N 2 I -

14.7 ACTIVACIONDESACTIVACION DEL ESTADD DE FUNCIONAMIENTO VAC!O—CARGADO
1) Pulsanda &! bolon Ref, 1 Fig. 172 se enciends el ied Ref. Q (parpadea), la maquina funcicna en YACIO MANUAL.
2) Velviendo a pulsar & botéa Ref. 1 Fig. $72[a maquina vuelve al cicke aulomético,

14.8 PARAMETROS DE FUNCIONAMIENTO DE LA TARJETA.

La tereta se programa en fébriza con un valer prefijado de los slgulentes parBmetras:
PO = preslon de despegue {B 10 bar)
Pt =presion de enface {7,5 - 9,5 bar)

r2  =lemperalura maxima de funclonamiento {100 "C)
t3  =noactive

t4  =noaclve

C5 = Nimero méximo de aranquesthora (10)

18 - Edic. 10/2005 Codigo 2200772326 01
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Ademas fa iarela estd pregramaa pera calcular la presion en *bar* (pardmeiro C7) y a temperatura en *C (parémelro CE).
Las unldadas de medida de praslan y femperatura se corrasponden con la sigulente tabla,

ESPANOL

Nombre del parameirg Valor del parémelro
Ch 0=°C =°F
Cc? 0= bar 1="P§{

Todaos los pardmetros descrites anieriomenie pueden visualizarse y modificarse siguientio el procedimientn que se Indica en el parrafo

14.9.
El nitmero de! parmetro aparece en |z pantalla superior v el valor del pardmelm anarece en) la pantalla infesior.
14.9 VISUALIZACION Y MODIFICACION DEL VALOR DE LOS PARAMETROS DE LA TARJETA.

Para visualizar os parametsos de Ja larjela proceda como sigus:

- Mantenga pulsado el bolon 4 Fig. 17a algunos segundos hasta que aparezca *P0" {prasion de enface} en a pantalla superior: 3| mismo

llempo en Iz pantalla inferior aparece el velor de la preslon de despegue en bar {8 o 10 bar),

- Pulsando el botén Ref. 1 Fig. 172, aparecerén, de fanma secvenclal en Iz pantalta superior, fodos los parémetros de 2 tarela (PO, P1, 12,
13, t4, C5, C8, C7) mientras en Ja pantalla inferlor apareceran fos valores fiados para cada uno de log pardmelros, Para salir de la

visuafizaclon pulse el botdn Ref, 3 hesta que el punto luminosa de |a pantallz se ponga en &l simbolo,

-

Para carnbiar el valor de los parametros siga el efemplo que se indica a continuacién; 'z —I
EJ: se deses que el valor de 8 temperatum méxima esté & 85 °C.

- Manlenga pulsado el boldn Ref. 4 fig. 178 algunos segundos hasta que aparezea el partmelro “P0" en |a pantalla superlor.
- Pulse e! bolon Ref. 1 Flg. 178 hasta que encuentre el pardmeten r2” (temperatura méxima).

- Pulse el bolon Ref, 4 Fig, 172: el valor de [a temperalura que se Indica en Ia pantalla inferior parpadea.

- Pulse el boldr Ref. 2 Fig, 172 hasta el valor 85.

- Pulse el batdn Rek. 4 Fig, 173 para confirmar la modlficacltn reallzada; el valar 95 ya no parpades.

- Salga de [a programacidn pulsando el botdn Ref, 3 Fig, 17a.

En este momento el nuevo valor de la lemperalura maxima sera 95,

14.10 VISUALIZACION DEL VALOR DE TEMPERATURA DEMASIADO BAJA
La farjeta ha sido programada an la fbrica con un valor de temperatura minlma prevismente fiado a

(+4 °C), en caso de que el valor delectado resulara menor, 1a tarjata lo isuallzard parpadeando en el display inferior. £1 presenle aviso de
enomalls no impide 12 puesta en marcha del compresos, sino que avisa 2 operador que se ha alcanzado un valor de lemperalura amblente

demasiado bajo,

15,0 MANTENIMIENTO REGULAR A CARGO DEL USUARID

A AISLAR LA WISMA DE LA RED ELECTRICA, Y LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPRIMIDO, - -

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA MAQlJ.!I&_lA‘.Yi_.:f o

Le operaciones de manulenclén gure 56 dan en este capitulo pueden ser efeciuadas por el usuario.

Las operaciones de menulencion més complefa que requisren la intervenclén de parsonal profesicnalmente callfficado se indisan en el

cepitulg MANUTENCION ORDINARIA GENERAL. (Ver Cap. 21.0)
15.1 PROGRAMA DE MANUTENCION
B OPERACIONES REALIZABLES POR EL USUARID

B B QPERACIONES QUE REQUIEREN PERSONAL ADIESTRADO; ESTAS OPERACIONES SE ILUSTRAN EN LA PARTE "B*

DEL PRESENTE #IANUAL

Estos intervalos de manutenciin son aconsejados para amlentes no polvorientes y blen ventilades,
Para ambientes especialmente polvorientos dablar |2 frecuencla de los controles

Cada 50 horas de serviclo Descargar [a condensacion del depésiic de aceile
Controlar el nivel de acelte

Limpiar el pane] fiiranle

Cada 500 horas de setviclo Limptar fitro aspiracién aire {véase Led tarjeta de control)
Controle la descarg automatica dej condensedo

Limpie la bateria de condensacién (det secador st la hay)
Limpie el filliro recogedor de Impurezas

| B Controlar la tenslon de fas coreas

#  Camblar el filtrc aspiracion (véase Led tarjeta de control)

Cada 2000 horas de servicio B B Camblar el acelie (véase Led tarjata de control)

& ¥ Cambier ¢l fillro de acalle (véase Led tatjeta de control)

B Sustituya el prefiltro y postfiltro de linea (se recomianda de todos mo
menos uma vez al afio).

dos sustltulrlo al

Cada 4000 horas de serviclo B B Limpiar la superficie con 2letas de! rsfrigerador aire-acell
B B Cambizr e fillo desaceilador (véase Led tarjeta de control)

Codigo 2200772326 01 - Edlc. 10/2005 - 17
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15,2 DESCARGA DE LA CONDENSACION DEL CARTER DEL ACEITE

Si el elclo de irabajn del compresor prevé paradas lamas con refrigerzcidn de la manuing, en et carter de! aceile se acumula clerls cantidad
de condensaclén de agua. Eslo sucede, por ajsmplo, duranie las paradas noctumas o durante las paradas de fin de semana,

Es necesarip descangar 2 condensacitn cada &0 horas o blan todes las semanas, Esta operacién se puede lavar a cabo sélo sila maguina
esta fria, es declr apagada desde por o menos 8 horas anfes.

ﬁ ANTES DE EFECTUAR LA DESCARGA DE LA CONDENSACION ES OBLIGATORID PARAR LA MAGUINA Y AISLAR DE LA RED
ELECTRICA, . ] C

- Apagua la méquina madiante el botdn Ref. 1A Flg. 1B: de esle modp la méquina se detendra una vez transcumidos 20 sequndos de
funclenamierto en vesio.

- Apagar lnlemuptor R, 1 Fig. 18 (del secator si lo hay)

- Girar hasla la posicion "0 ef seccionadar Ref, 2 Fig, 18 v bloqueatls con ¢l candado.

= Abra el Inlerruptor diferencial de alimentacitn Red. 3 {del compresor de fomilla) y Ref. 3A {del secador sile hay) Fig. 18,

.3) 83 59 42 Fax: (943) 13 01 41

ropIago

FIG. 18

- Espera que se enfrle |z maquina,

- Quiter el panel Ref, 4 Fig. 18 usando |3 lave suministrada en detaclan,
- Abrir LENTAMENTE €l arifo Ref, 5 Fip. 18 y dejar salir la condensacian.
- Cuando aparezcan |as pdmeras Irazas de acsile cerar el grifo.

[ LA CONDENSACION TIENE QUE SER ELIMINADA RESFETANDO LAS LOCALES NORMAS VIGENTES. =~ . ¢ E

- Contreta el nive! de acelte a fravés de! indicador Ref, 6 Fig. 18,
- 8i el rival de acelle se encientra por debalp del minime reliene como se describe en el punio 15.3.

15,3 CONTROL NIVEL DE ACEIE ¥ RELLENO

- Apayue la méquina mediante el boldn Rel, 1A Flg. 18: de este medo |z maquina se detendra una vez transcuridos 20 segundes de
funclonamientc en vaclo,

- Apagar 'interruplar Rif. 1 Flg. 18 {del secador si fo hay)

- Girar hasta |a posleitn "0° ef secclonador Red, 2 Fig. 18 y blaquearde con el candado,

- Abra el intemmuplor diferenclat de alimentacion Ref, 3 {del compresor de lomlilla) y Ref. 3A {del secador stlo hay) Fig. 18.

- Espere algenos minulos para que se elimine Ia espuma en el tubo del aceite,

- Controle e/ nival da aceite a ravés del Indicador Ref, 6 Fig, 18.

- 5i &l acelle se encuenlra por debajo del nivel minime, efechie el relleno.

USAR AGEITE DEL MISMO TIPO QUE EL QUE SE ENCUENTRA EN LA MAQUINA, NO MEZCLAR NUNCA ACEITES DE TIPO

NEWTEK, Urd.. _.a Bidea, 3B - Pol, Ind. Abendafio - Zarautz (Guipiizcoa) Tfno.

DISTINTO, B .
ANTES DE CUALQUIER OPARACIDN EN LA MAGLINA COMPROBAR QUE LA ALIMENTACION ELECTRICA HAYA SIDD
CORTADA. I . . R

- Abra el pane] delanler Ref. 4 Fig. 18 con fa llave especial,

- Abra lentamente el lapon def aceife Ref, 7 Fig. 18.

- Rellenz hasta el nivel méximo Ref, 7 Flg. 18, con acelle del mismo ipo del que hay en el compresor.
- Cermar el lapén del carler del aceile Ref. 7 Fig. 18.

AN A AT A T T T T T G e T T T T T T T T T e T W P O e W W W W Wi e T B T B i e WP

L - Cemarel pene! Ref. 4 Flg. 18.
j 18 - Edic. 10/2005 Codigo 2200772328 01
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15.4 LIMPIEZA DE PANELE FILTRANTE

- Apague la maquina medlzntz el boldn Ref. 1A Flg. 18: de este modo la méguina se defendr una vez branscurdes 20 sequndas de
funclonamienta en vaclo,

- Apagar laterruptor Rif. 1 Fig. 18 (de! secador silo hay)

- Glrar hasta la poslchkin 0" ef sacoionadar Ref. 2 Fig, 18 y bloguearla con el candada.

- Abra sl interruplor diferencisl de alimentacion Ref. 3 {del compresar de fomillo) y Ref. 3A (del secador sf fo hay) Flg. 18.

- Quiltar £l panele filrante Red, 1 Fig. 19.

- Limpiar Ios paneles fitrantes con un chorro de alre ¢ lavar con agea, No usar disolventes,

- Finalzada Ia operacién valver a mentar el panele fillrante Ref. 1 Fig 19.

FIG. 19 FiG, 19A

15.5 LIMPIEZA DEL FILTRO DE ASPIRACION O CAMBIC DEL FILTRO

- Apague |z maguina mediante ol boton Raf, 1A Fig. 18; de este modn la maquina se detendra una vez transcurmitios 20 segundos de
funclonamianlo en vaclo,

- Apagar [interruptor RIf. 1 Fig. 18 {del secador & o hay)

- Glrar hastz la poslclon “0° el secclonador Red. 2 Fig. 18 y bloquearia con el candade.

- Abra el interruplor diferencial de alimantacion Ref. 3 {del compresor de iomiflo) y Ref. 3A {del secador sl ks hay} Fig. 18.

& PARTES CALIENTES EN EL INTERIOR

~ Quile la proteccion fia (tapa maguing) Ref, 2 Fig. 19
- Deserroscar 1a frerca de ffackn,

- Quitar la tapa Rel, 7 Fig. 19A

- Quiter el fllze Ref. B Fig, 194

[ EVITAR QUE CAIGAN CUERPOS EXTRANDS EN EL INTERIOR DEL COLECTGR DE ASPIRACION DEL DISCO FILTRO. ]

- Limpiar el fittr con un choma de zkre desde el Inferior hadka el exterdor, NO USAR AGUA C DISOLVENTES o bien: Coger un fillm nuevo
- Limplar el disco da apoyo del firo con un trape Implo

- Mentar ef filro, y |2 tapa y fijar [a tverce.

- De ser necesaric ellminar el fillre viejo respetando las Incales normas vigenles,

- Vuelva a corrar [a protectidn fija {tapa méquing) Ref, 2 Fig. 19 con lus comespendientes lomillos de seguridad.

15.6 CONTROL DE LA DESGARGA AUTOMATICA DEL CONDENSADG

A ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA.H!AQUINAY
AISLAR LA MISMA DE LA RED ELECTRICA, Y LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPRIMIDG.  ©" -

Es necesarie controler la descarga aulomélica y menual del condensada cada 500 hores b cada mes.

Praceder de la manera sigulenie:

- Pulse el bolén “TEST" Red. 6 Fig. 20 duranfe aigunos segundos y compruebe que el condensado se descarga comeslamente a través del
fubo de descarga,

- Controle la descarga manual det condensado del depésite para comprobar que ef condensado se descarga comeclamente a través del
grilo Rei, 7 Fig, 20 (PURGAR CADA SENANA).
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157 LINPIE LA BATERIA DE CONDENSACION (DEL SECADDR S0 LOHAY)

Aﬂ ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA MAGUINAY . ] -
AISLAR LA MISMA DE LA RED ELECTRICA, Y LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPRIMIDD, - -

Es necesario limpiar €] condensador todos los meses

Proceder de k2 manara slgulente:

- Apague la maguina medianfe el boldn Ref, 1A Fig, 21. de este mods la méquina se delendra una vez trnscurtidos 20 segundes de
funcionamiento en vacio,

- Apagar linterruptor Ref, 1 Fig. 21

~ Girar hasta |a posiclan "0" el seccionador Ref. 2 Fig. 21 y laguearlo ton ef candado.

- Abra el inferruplor diferencle! de alimentacion Ref. 3 (del compresor de lomifio) y Ref, 3A {del secador si Io hay)
Flg. 21,

& [ PARTES CALIENTES EN EL [TNERIOR

- Quitar los paneles Ref, 5 Flg. 21 vsando la llave suminlstrada en dotacidn
- Limpiar tas sletas del condensador Ref, B Fig. 21 con 2le comprimido, (véase Flg. A) NO USAR AGUA O  DISOLVENTES
- Cerrar Ios paneles Ref. & Fig, 21,

FiG. 21
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15.8 LIMPIEZA FILTRO RECCGEDOR DE IMPUREZAS

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA MAQUiNAY
AISLAR LA MISMA DE LA RED ELECTRICA, Y LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPRIMIDO. L

Psoceder te |z manera siguiente:

= Apague la méquing medlante ef boién Ref. 1A Fig. 22: de este modo la méquina se delendra una vez Yanscurridos 20 segundos ds
funcionamienta en vacle.

- hpager l'nlemuptor RH. 1 Fg. 22 {del secador sl lo hay).

- Girar hasta Iz posleién *07 el secclonadar Ref, 2 Flg. 22 y blequearle con el candado,

- Abrir ef interruntor aulomiético diferenclal de allmentacion Ref, 3 Fig. 22 (def comprasar da tomilla) y Rif. 3A Fig. 22 {del Secador),
- Cenar lo grilo Rif, 4 Fig, 22

- Qultar ef tapon Rif. 5 Fig, 22

- Quitar el fillro Ri. 6 Fig, 22

- Limpiar el fitlro Rif. 6 con un chorre de alre del unterior hacla el exterior,

- Montar et fibro, ffar el tapdn RI. 5 Fig. 22

- hbrir el grifa RIE. 4 Fig, 22,

EEpEa

ToRIaGh
L
5
2

15.9 SUSTITUCION PREFILTRO Y POSTFILTRO DE LINEA (DEL SECADOR S1LO HAY)

‘) ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER iNTERVENGION DE MANUTENCION ES OBLIGATORID PARAR LA MAQUINA Y.
AISLAR LA MISMA DE LA RED ELECTRICA, Y LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPRIMIDO. - . .

CUIDADD: i cnrmslo’l
cartucho, -

Proceder de [a manera siguiente:

- Cemar los grifos Ref, &y Ref, 6 Fig. 23.

- Depresurlce [os fitros pulsande el botan *TEST" descarga condensado {10/26 segundos sprox.) sliuade en el lemporizadar Rel. 7 Fig. 23.

- Apagzr l'nterruptor Ref. 1 Fig. 23.

- Apague la maquina medlanie e} boton Ref, 2 Fig, 23: de esle moda ia maquina se detendra una vez franscuridos 20 segundos da
funcienamiento en vacio.

- Girar hasla [a posicion "0" &l seccionador Ref. 3 Fig. 23 y bloguears con el candada.

- Abra elintenuplor diferencial de alimentacion Ref. 3 (del compresor de tomill) y Ref, 3A {de! secador) Fig. 23.

- Cambiar los fillros Ref. B-- 8A Flg. 23

- Apligue sobre &l euerpo del filkro, la eligusta adheslva gue indica mes y afio de la praxima sustitucion del elemenlo filkrante (Méximo un
aRo).
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Si la maguina fiene que permanecer inactva durante un largo periodo:

- Cemar los grifos Ref. 4 y Ret, 5 Fig, 24.

- Depresurice el secador ptisando el boldn "TEST® descarga condensado (10720 segundos aprox.) siluade en ef lemporizador
Rel. 6 Fig. 24.

- Apague la miquing mediante el bolon Ref, 2 Fig, 23: de este modo la méguina se detendra una vez {ranscuridos 20 segundos de
funcianamiente en vaclo.

- Apager linterruptor RiF, 1 Fig. 23 {del secador sl Yo hay)

- Glrar hasla ia posicfin "0" &f secclonader Ref, 3 Fig. 23 y bloquearlo con el candado.

- Abra el inferruptor diferenciz! de elimentaclan Ref. 4 (del compresor de tomillo) y Ref, 44 (del secador si lo hay) Fig, 23.

- Depresurizar el depdsito de aire abriendo los grifos Ref. 7 Fig, 24.

- Cerrar los grifos Ref. 7 Fig. 24 después de haber complelado la descara de aire de presidn residual,

FIG, 24

Burante ¢l periode de nactividad la méquina tiene que ser proteglda contra los agentes almesféricos, contra el polvo ¥ conta la humedad
que potrla estropear el molor y fa Instalacién sldclica.
Para la sucesiva puesta en marcha, consultar e! fabricante,

17:0:DESMANTEEAMIENTO DEEA CENTRAL

51la méquina iene que ser desmantelads, es necesarlo divitiria en parte homagéneas que se eliminaran segeen I2s normas Vigentes,

SE ACONSEJA SEGUIR LAS NORMAS VIGENTES PARA LA ELIMINACION DE LOS ACEITES GASTADOS ¥ DE OTROS -
MATERIALES CONTAMINANTE COMO ESPONJAS FONOABSORBENTES AISLANTE TERMIQUES ETG.
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8.0 LISTA DE REPUESTOS PARA LA MANUTENCION DRDINARIA:

E Compresor Modd,
<
a
o HP7.5-10 HP 15 - 20 HP 10 HP 15 .20
= Réf | DESIGNACION Codigo kW55-7,5 kw1t - 15 kW75 | kWwW11-15
“,;,’ B bar 10 bar § bar 10 bar 13 bar 13 bar
& 1 | Panel fitiro de asplraclon B81210 ] | | - [ ] [ o
o 2 | Filtro ge a5plracion alre 640814 n [ - - [ -
Iy 2_|[Fill ce espicion alre 840551 - - = = - =
ol 3 | Flltro zceite 640505 u ] [ B [ 5 &
o0 4 | Filiro separador 540593 o ] u u L n
‘I:_;:\ g
w?
=
- Compresor Modd,
[
<
=
"é“ HP7,5-10 HP 15-20 HP 10 | HP15-20
(-5 Rel | DESIGNACION Caodigo kWS5-T.5 EW11-15 kW75 ] kWTT-15
= Bbar | 10bar | 8bar | q0bar | 13 bar 13 bar
g 1_| Panel fitro de espirzcion D51210 u = (] = = n
E 2 | Filteo da aspliacion aire 640814 = L - - [ -
N 2 | Flilro de aspimcitn alre 640551 - - o [ - [
& 3 | Fhiro aceite 649508 ] [ = = [ ]
‘s 4 | Filzo separador 640543 ] [ ™ ] ]
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A910:L O CALIZACION .- DEAVERIAS Y. R

NOTA: LAS OPERACIONES INDICADAS CON ¥ ESTA RISERVADA DA PERSONALE PROFESIONALMENTE CALIFICADO Y

AUTORIZZADO PCR EL FABRICANTE

'; CUALQUIER INTERVENCION TIENE QUE SER REALIZADA POR PERSONAL PROFESIDNAL Y CALIFICADD; E5

OBLIGATORIQ PARAR LA MAQUINA Y AISLAR LA MISMA DE LA RED ELECTRICA ANTES DE CUALQUIER
INTERVENGION DE MANUTENCION.

19,1 LOCALIZAGION DE AVERIAS Y REMEDIOS DE PRIMERA INTERVENCION PARA COMPRESCR DE TORNILLO

INCONVENIENTE NOTADD

CAUSAS PDSIBLES

DOBSERVACICNES

1) La méquina ne amanca

14 - falta fa &limentacion eléctrica

1B - ha intervenido la profeccién rmica del
trasiermador

- cohlrolar 12 finea eléclrica de
alimenlaclén Cap. 12.2
- remplazar fos fusitles

2} La maguina no aranca

parpedea (ver Fig. &)

el indlcador luminoso Ret, 1{F) est&

24 - ha intervenldo |2 proteccin térmica del
molor princlpal

- Destonectar (2 tenslén y volver a
encender

3} La maquina no amanca

parpadez (ver Fig. A}

el indiceder lvminoso Ref, 2 () esta

3A - Ha intervendio la proleccian alta
temperstura aceile

- lemperalura amblents demaslado
elevada; melorar [a vantilacién dal
lecal de campresores CAP. 8.2
& i - rzdiador de refrigeracion suclo; Impler
el radlador
- nivel acelle demasiado bajo; anadir
acslle en ef depdsiic

trabajo

4) El compresor no alcanza lz presion de

4A - el consurne de &ire compriniide es
gdemasfade elevade

4B - Iz electrovélvula de descarga permanece
abieria ref. EVISC esquema eléclrico

H B - controfar Iz Instalatlon

5} Excesivo consumo de aceite

5A - liliro desaceitador deleriorado
nivel de aceife s demasiado elevado

B K% - camblar el filiro desaceitator
CAP. 23

FIG. A
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19,2 LOCALIZACION DE AVERIAS Y REMEDIOS DE PRIMERA INTERVENCION PARA SECADOR

CUALQUIER INTERVENCION TIENE QUE SER REALIZADA POR PERSONAL PROFESIONAL Y CALIFICADD; ES.-
CBLIGATORIO PARAR LA MAQUINA Y AISLAR LA MISMA DE LA RED ELECTRICA ANTES DE CUALDUIER o
INTERVENCION DE MANUTENCION, @ ° - :

NOTA: LAS OPERACIONES INDICADAS CON BB ESTA RISERVADA DA PERSONALE FROFES!ONALMENTE CALIFICADO Y

AUTORIZZADO POR EL FABRICANTE

INCONVENIENTE NOTADO CAUSAS POSIBLES CBSERVACIONES
1) €l alre comprimido no pasa a la salida del | 1A} Les tuberlas intaricres son obturadas &1\ -La vilvula de by-pass del gas esrola o
secador. par el hielo. descalibrada.

-La temperatura ambienie esta  mas
bala y fas fubarias del evaporatdar
estan congeleda.

2) Condensede en Hnea

2A) Funclonamieato defeciuoso del
separador de agua

28} El secador esté rabalanda fuera de su
campo da ukiizacién

2C) Bl secador estd irabajande en
condiclones de condensacion defectuosas.

¥ - Controler |2 eleclrovélvida de

destarga.

MM - Conlrolar el temporizador de descarga.

- Verlficar el flujo de aire tralado

- Verificar la temperatura ambiznte.

- Verificar [a temperatura del aire ala
enlrada del eecadar,

- Limpiar el condensador,

|| - Verilicar s! funcicnamiento correcto del
ventiador,

El apagado y reencedide da Jz maguina
son demaslado répidos y no permiten la
nueva equilibracién de las presiones.

El sistema de amanque del molor es
defectuosa.

3) Le cabeza del compresar esta muy Véase 2B

cellente {mayor 55 °C) Véase 2C

3A) El gircuitn frigarifico no trabaja con la B ® -Vesiicar escapas eventuales e gas
carga de gas comecla, frigorifice
M¥ -Recarga de gas

4} Funclonamfente Infermitenle de! motor Veass 2B

debide a la accion del Kiken de Véase 2C

preteccion. Véase 34
5} £l molor zumba y no ammanca La tensibn en I'nea es demaslado baja. -Consuitar |2 socizdad que seministra la

energla eléctica,
- Esperar algunos minutos antes de
repaner en marchs la maguina.

®8-Controlar el relé y los condensadores
de marcha y de arranque (eventuales).

§) La maguina se ha parade y no aranca n
siquiera despugs de algunos minutos
hara gran canlitad de niido.

Accldn de {a proteccidn termostética con

El motor se ha gusmado,

rearme manuak Véase casos 2B-2C-3A,

7} El compresor es muy ruldese,

Problemas en los mecanismas Inferores o

en |as valvulas.

PARTE “B”

/N

ESTA PARTE “B” DEL MANUAL DE INSTRUGCIONES ESTA
RESERVADA A PERSONAL PROFESIONALMENTE CALIFICADO Y
AUTORIZADO POR EL FABRICANTE
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ANTES DE CUALQUIER OPARACION EN LA MAQUINA CONMPROBAR QUE LA
ALIMENTACION ELECTRICA HAYA SIDO CORTADA, ) ]

20.1 PREPARACION PARA LA PUESTA EN FUNCION
Despues de haber efecluado todys los controles previstos en el Cap. 12.0, seguir las instrucciones de la Fig. 26.
- Quite los bridas varnizados de "Rojo” Ref. 1 (2 u.) Fig, 26.Dichos biidas sirven solamente durante las aperaciones da fransporie,

FiG. 26

N* 2 BRIDAS S0LO PARA
EL TRANSPORTE

20.2 CONTROLES PRELIMINARES

Controlar el nive! de acelte Ref. 1 Flg, 27; la méquina es suminlstrada llena de aceils; si el nive! de acelle no es el indicads, rellenar con
aceite idéntico al original, 5i el liempo lranscumide entre Ja prueba en la f3brica y fa fecha de Inslalacion es superior a los 3 meses, volvera
lubricar el grupo tornlllo antes de panerle en marcha sigulendo &) procedimlento sigulente:

- Quitar el laba Ref. 2 Fig. 27.

- Quitzr el flire del airs Ref. 3 Flg, 27.

- Vierta un poes de apeite en e} grepo aspiracitn

- Volver 2 montar el filtro del aire Ref. 3 Flg. 27.

- Volver & maontar el taba Ref, 2 Flg. 27,

Si el tiempo transcummido enire la prueba en la fébrica y la fecha de instalacidn es superior 2 oz & meses, consultar &l fabricante.

20.3 ARRANQIUE PARA SECADOR

Pener en marcha el secador entes de arrancar el comprasor del alre. Sofamente de estz manera nunca habré condensado en 1 red de aice
comprimido. El secador esltard en marcha durante todo ef perfodo de funcienamiznio def compresor de alre,

IMPORTANTE: En case de parada del secador, es presisa asparar por fo menos slncos minutos antes de reercenderlo, para conseglr el
equiibio de as preslones.

FIG. 27

20.4 CONTROL DEL SENTIDO DE ROTAGION

- Compruebe que todas s protecciones fijas estén en su lupar,

- Dé tensidn al cvadro de conlrol mediante el interruptor automético difrencial de la Inea Ref, 4 Flg. Ay alInterruptor general de
12 miquina Ref, 2 Flg. A,

- Poner en marcha e} compresor apretando primero €l botén [DFlg. 28y Inmediatamente circa de 5 segundos para apretando e

botdn @

- Slel glro de rotaciin es correcto, el pape] ref, 3 es levantado de I'alre en salida {Flp. A}
- Sl el glro no es correcto, el papel Ref. 3 estd quleto (véase Fig, B) CONTACTAR AL SERVICIO ASISTENCIA

g TODA fNTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, INCLUSO DE LEVE ENTIDAD, REQUIERE LA OBRA DE
PERSONAL PROFESIONALMENTE CALIFICADOD

- Desconectar Ja tension electrica e invertir la conexion en el punto Ref. 1 Fig, B.
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SITODAS LAS PRESCRIPCIONES QUE SE INBICAN EN L PRESENTE MANUAL SE HAN RESPETADD PUEDE PROCEDERSE A LA

PUESTA EN MARCHA.

OK

Este cable forma perie de
maguing b 4 metros

Prolegoers }cavo dl akmentazione con
cangletia agzguala.

ATENGION; después de presionar el botén de ponet en marcha y pasado unos segundos para
que la tarjefa eletronica tome la informaclon resien ahf se Inlcla fa puesta en marcha de I'equipo.

FIG. 28

21.0 EL MANTENIMIENTO REGULAR GENERAL REQUIERE PERSONAL PREPARADO . oo il i

ﬁ ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA MAGUINA Y

AISLARLA DE LA RED ELECTRICA

PROGRANMA DE MANUTENCION
Estos Intervalos de manutenclin sen aconselados para amblentes no polvoriznios y bien ventilados.
Para amblentes especialmente polvorienlos doblar la frecuencia de los conlroles

Cata 50 horas de serviclo Dascarar le condensacion del depdsito de acelte
Cenlralar el nivel de aceile

Limpizr ef panel fillrania

Cada 510 horas de serviclo Limpiar filro aspiracion sive (véase Led tarjeta de control)
Centrole la descarga aulomalica cef condensado

Limpie la baterla de condensacion {de! secador sl le hay)
Limple el filtro recogedor de impurezas

B B Controlar l2 lensién de (as coreas

B Cambiar el fiffro asgiracion (véase Led tarjeta de control)
Cada 2008 horas de servicio B B Cambiar el zcaite (véase Led tarfeta de control)
: B & Cambiar el filro de aceile {véase Led tatjeta de conirol}

menes uma vez al aiol

B Susiltuya el prefiltre y postilzo de linea (se recomienda de todos moedas suslitulrlo al

Cada 4000 horas de servicio & B Limplar |a superficie con aletas del refrigerador aie-aceile
B B Cambiar el fillro desaceitador (véase Led tarjeta de_control)

NOTA: LAS OPERACICNES INDICADAS CON B ESTAN DESCRITAS EN LA PARTE "A* DEL PRESENTE MANUAL EN CAP. 15.2
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22:01CAMBIDDELACEIT

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA MAQU]NA,
AISLARLA DE LA RED ELECTRICA Y DE LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMFRIMIDO,

El cambio def aceile es ura operacian imporiante para el compresor: Si la ubricacian de fos cojlnetes no es eficaz, ta vida del compresor
resullars reducids, El camblo del acelte liene que ser efectuado con la maquina caliente, es decir inmediatamenle después de ia parada,
Se aconseja por Io Eanto, seguir escrupulosamente los corsefos que seguidamente se dan.
Después de haber descargado e! aceile gastado de la maquina Ref. 2 Fig. 30.
- Llene por complelo ef fbo de acelte Ref. 1 Fig. 30.
- Viierla un poco de acelle en &l grupo aspiracion,
- Ponga en marcha ef compresar,
- Una vez transcurrido 1 minulo aproximadamente apague 1a maquina pulsando “STOP" {Ref, 3 Fig. 30} iras 20 segundos de
funcicramiento en vacio 2 magquina se apagara,
- PROCEDA COMOD SE DESCRIBE EN EL PUNTO CAPITULO 153

FIG. 30

A [ EL ACEITE GASTADO TIENE QUE SER ELIMINADO RESPETANDD LAS NORMAS VIGENTES, Lo ]

NOTA SOBRE LOS LUBRICANTES:

La maquina es suminislrada cargada con acefte.

Eslo lubricante, con condiclone de use normales, ha demostrade pader soportar un emplen Jargo do hasta 4000 horas. Bebide sin embargo
a Ios agenles contaminantes extemas introducidos en el compresor a fravés del alre aspirado, es aconsejable cambiar el acelle con
infervalas mas frecuenles como se indica en la Tablz de manutenclin periddica.

En caso de uiiizacion a tempesaturas elevadas {funclonamisnto continuo sobre Jos 80 *C), o de servicios especiaimente pesados, se
aconseja cambiar el acefle con Inlervales mas frecuentes de los indicatos en la t2bla de mamtencion.

{ NO RELLENE CON ACEITES DIFERENTES . . ]

230 SUSTITUCION DELFIETRO SEPARADER DEACETE Y;BELT

ANTES DE LLEVAR A CABO CUALQUIER lNTERVENE[DN DE MANTENIMIENTO E£S OBLIGATORIO DETENER LA B
A MAQUINA, AISLAR LA MAQUINA DE LA RED ELECTRlCAY DE LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPRIMIDO ‘
CONMPROBEAR QUE LA MAGUINA NO ESTE EN PRESION. :

Anles de procedar a sustituir et filre separador de acelle o £l fillro de aceile comprugbe que no guede prestta en el interios de ta mAquina:

contrale el mandmetro Ret, 1 Fig, 31.
- Engrase con un poco de acefla |as guamiciones de los fillros antes del montaje.

- Ef apretamiento se realiza a mano.

FIG. 31
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24.0 TENSADO DE LACORREAS @

ANTES DELLEVAR A CABO CUALQUIER INTERVENCIGN DE MANTEHIWENTD ES OBLIGATORIO DETENER LA -
A MAQUENA, AISLAR LA MAQUINA DE LA RED ELEGTRICA Y DE LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE compmmmo .
COMPROEAR QUE LA MAQUINA NQ ESTE EN FRESION.

Tensado o nueva fensado de Ias correas nuevas

Proceder da la manera siyuienis:

- Quile la proteccldn fila Ref. A Fig. 32,

- Afiaje los lornillos medfa wwella Rel, 1 Fig. 33.

- Desblogues i contratuerca Ref, 2 Fig. 33.

- Registre la lensidn de Ias bandas aciuando en el torille Ref. 3 Flg. 33, ulilice una llave Allen Ref. 4 Flg, 33,
- Blogues f2 contratuerce Ref, 2 Fig. 33.

- Vuelvz a ajuslar [os tornllles Ref. 1 Flg. 33.

- Vuelva & montar 1z proteccitn ffja con fos comespondientes tomlllos d2 seguridad Ref, A Fig. 32,

FIG. 33

1-F =4 kg., fuerza qua hay que aplicar en la llnea de centro y ertogonalmente a la comea  nueva.
2-{=§ mm,, desplazamiento resuliante después de la aplicacion de F {franscuridas 100 horas de funcionamlents F = 2+ 2,5 kg,).

MAQUINA, AISLAR LA MAQUINA DE LA RED ELECTRICA Y DE LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPR[MIDO
COMPROBAR QUE LA MAQUINA NO ESTE EN PRESION, ’

25.1 DESMONTAJE VENTILADDR DE ENFRIAMIENTO Y TRANSPORTADOR {Flg. 24)
Proceda come sigue:

- Extraiga fos paneles exiemas.

- Bloquee fa rolaclan del motor; intoduzca la Have Ref, 1 en los orificios de Ia polea.

- Desenrosque €l tornlllo de fijaciin venttadar Ref. 2 (%) , ulilice una liave con extension Ref. 3.
- Extraiga el veniilador de enfriamiento Ref. 4.

- Extraiga los 4 fomlllos que filan el transporiador Red, 5 a) melor elaclrico,

-Extraiga el transporiador Ref, 5 dal lade aspiracitn,

f ANTES DE LLEVAR A CABD CUALQUIER INTERVENCION DE MANTENIMIENTO ES OBLIGATORIO DETENER LA.

FIG. 34
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25.2 DESMONTAJE MOTOR ELECTRICO [Fig. 35}

- Afloja los lomillos Ref, § (% #).

- Desbloguee [a confratiercs Ret, 6.

- Alloa el temille de reglstro Ref, 7, ullizando [a llave Allen Ref, 8.

- Exiralga las bandas de transmision,

- Exiralga fa palea mofor,

- Destenecle Ios cables elécticos del tsblero Ref. 9.

- Deshloguee el lampon de apoye Red, 10, tomille actesible desde debajo de [a base de la méquina,
- Extraiga los tomiflos Ref, 11 (3% %),

- Extraiga el mofor Ref. 12.

(%) Pares te forsion = N.m 70
(#%%)  Pares de torslon = N.m 30
(¥%%) Paresda torslon =N.m 4§

26.0 ESQUEMA OLEONELIMATIG

1 FILTRO DE ASFIRAGION

e 2 REGULADOR DE ASFIRACIGN

3 COMPRESSOR DE TORNILLO

4 VALVULA DE GOMPUERTA PARA EL ACENE -
§ PRESEPARANDOR AIRE-ACEITE

6 FILTRO ACEME

7 _VALVULA TERMOSYATICA

8_REFRIGERADOR AIRE-ACEITE

9 PRESOSTATO AIRE

10 MANOMETRO BE IMPULSIDDN

11 VALVAULA DE PRESSICN MINIMA

12 _SEPARADOR AIRE-ACEITE

13 _MANOMETRO

14 VALVULA DE SEGURIDAD

15 TERMOMETRO- TERMOSTATO

16 _MOTCR ELECTRICO

17 ELECTROVALVULA FARA LA MARCHA EN VACKD

18 MWEL ACEITE

VACIO

18 VALVULA DEEVAGUAG. PARA LA MARCHA EN

20 ELECT, DE EVAGUAC, PARA LA MARCHA EN VACID

................ LIRCLHTO DE CONTRGL

L o —_— ———trreee. CIRCATTO DE ARE
T — T — ™  — 4 =u — CRCUTO DE RGETE
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27.0 CALIBRADOS PARA SECADOR'
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VALVULA BY-PASS GAS CALIENTE
N.B.Esta valiias sonya reguladas y no necesitan osrios callbrados, Un punto de rocio diferente del valor neminal depende en general de

gausas no fmputables &l luncionamiento de las valvulas.

1} Tapbn de clerme
2} Tomlllo de regutacion

PRESIONES ¥ TEMPERATURAS DE SERVICID Ridda

—

LADQ ASPIRACION DEL COMPRESOR FRIGORIFICD LADO ENVIO DEL COMPRESOR FRIGGRIFICO
Temperat. Presion Temperalu. Temperaturs Temperatur | Tempera.
Evaporac. Evaporacion Asplracidn Candensacion Condensac. | Descarga
°C bar € bas *C °C
Ri3da R134a
VALORES 1+3 21+23 4+10 B+ 11,7 36+ 48 50+ 85
NOMINAL.
VALORES MAXIMD ADMISIBLES 15 19.4 70 100

27.1 ESQUEMA DE FLUJO DEL SECADOR

SALIDA AIRE

ENTRADA AIRE [9

1 COMFRESOR FLUIDD REFRIGERANTE B FILTROBE FLUIDG REFRIGERANTE

2 CCNDENSATOR 0 VALVULA BY-PASS GAS CALIENTE

3 ELECTROVENTILADCR 10 CAMBIADOR AIRE-AIRE (EXCLUSCD1-02-D3-D4)
4 EVAPORADOR 11 TERMOMETRO FUNTO DE RCCID

b BSEPARADOR OE AGUA DEMISTER 12 MANOMETRO FREON

7 _CAPILAR DE EXPANSION 13 SEPARATORE DEL LIQUIDO FRIGORIGEND

AUTOMATIZACION DE PROCESOS - MANUTENCION DE SOLIDOS A GRANEL
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7.0 DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD.
1.1 DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

1)_Proteccian venlilador de refrigeracion
2) Proleccidn

3) Descama de llema

TR

§.0 POSICION DE LAS PLACAS &
8.1 POSICION DE LAS PLACAS DE PELIGRO
Las placas aplicadas &n la central de comprasidn forman parte de Ja méguine, han sido apllcadas por molivos de sequridad y por ningiin
metivo fienen que ser quitadas ¢ delericradas.
Ref. 1 - Placas de repuesio Cod, 1070 €801 09

Rif. 2 - Placas By-pass Cod, 2202770200

Programa 2200772326-01

FiG. 38
1
bar
Carlca Fraon rf:“;:’;‘e Potenza Potenza MAX,
MoDD. PESDH|  RI3AKg. W Mamin. | Nemninale W
50 Hz 60 Hz 50 He G Hz S0 Hz B0 Hz S0Hz | BDHz
A2 2 4,290 G290 16t 173 28 48 180 222 bar 13
Al 25 1,350 G350 233 252 33 54 266 306 bar 13
A 2| 080 - 251 310 B 5 2| 34| tara
bar
Carlca Freon r:_’:"‘:ﬁ Fotenza Pofenza MAX.
MODD. PESO |  RA4D4AKg. W Nowin: 1 Nominale W
50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 50 Hz 50Hz | BOMz
AS ] 0460 | 0400 544 572 65 57 605 526 | baria
A5 44 0490 0,400 608 7205 65 &7 673 75 bar13

Codigo 2200772326 01 - Edic. 10/2005 - 33

AUTOMATIZACION DE PROCESQOS - MANUTENCION DE SOLIDOS A GRANEL




34/38

HOJA TECNICA N°;

Programa 2200772326-01

CENTRALES DE COMPRESION

ROTATIVAS DE TORNILLO

INSONORIZADAS 2200772326-01

E - ZARAUTZ (Guip.)

ESPANGCL

Condiciones de funclonzmlento:

c

Temperalura amblente max, 43°
Temperalura ambiente min. 5

C

Tempefalusa entiada alre max. 55°C

Condiclon tipo:

Temperalura ambiente 25 °C

Temperalura enlrada alre 35 °C
Presion de servicio 7 bar
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14.2 TABLERO DE CONTROL Y MANDOS
ANTES DE EFECTUAR LA PROEBADE T
MANDDS, .

Ref. 1) Inclicador de punte de roclo FIG. 40
Ref. 2) Inlerruptor de Marcha - Parada 2

15.7 LIMPIE LA BATERIA DE CONDENSACION a2

Es necesario limpiar el condensator todos los meses {Fig. 41) %

Preceder de |2 manerz siguients: -

- Apague ta maquinz mediante € botén Ref. 5 Fig. 41: de este modo ls maquina se detendra una vez ranscumidos 20 segundos de
funcionamiento en vaclo.

- Apagar finterruplor Ref, 4 Fig, 41

- Glrar hasta la posiclin 0" ef secclonador Ref. 6 Fig. 41 y bloqueario con el candado.

- Abra el interruplor diferancial de alimentacion Ref. 7 (dal compresor de tornlilo) y Ref, 8 (del secador si lo hay) Fig. 41.

PARTES CALIENTES EN EL ITNERIOR

- Cusiter 2 tapa Ref. 11 Fig, 41

- Limplas fas aletas del condensadar con aire comprimide, {véase Flg. 41) NO USAR AGUA O DISCLVENTES

- Cemer I8 i8pe Ref. 11 Fig. 41.

CENTRALES DE COMPRESION HOIA TECNICA

INSONORIZADAS 2200772326-01 Programa 2200772326-u,

15,9 SUSTITUCION PREFILTRO Y PGSTFILTRO DE LINEA

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENGION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA MAQUINA Y AISLAR LA~

MISMA DE LA RED ELECTRICA, Y LA RED DE DISTRIBUCION DE

CUIDADO: fac

canrtcho,

Proceder de la manera siguiente:

- Cerrar los grifos Rel. 1y Rel. 2 Fig. 41.

- Depresurice los filtros pulsando el botin "TEST" descarga condensado (10/20 segundes aprox.) slluado en e} femporizador Ref, 3 Fig, 41,

- Apagar linterruptor Ref. 4 Fig, 41.

- Apague la maguina mediznie el bolon Red. 5 Fig. 41; de este modo fa méquina se delendra una vez lransturrides 20 segundos de
furcionemienta en vaclo.

- Girar hasta ta posiclin “0” &l seccionador Ref. 6 Fig. 41 y bloguearlo con ¢l candado,

- Abra el interruptor diferencial de alimentaclin Ref. 7 (det compresor de tornillo) y Ref, 8 {del secador) Fig. 41.

- Cambiar los filtros Ref, 9 - 10 Fig. 41

- Aplique sobre &l cuerpo del filtro, i sligueta adhesiva que Indica mes v afio de fa proxima susfilucitn def elzmento filiranie (M&ximo un
ann).
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NEWTEK, Ur.

E - ZARAUTZ (Guip.)

CENTRALES DE COMPRESION
ROTATIVAS DE TORNILLO
INSONORIZADAS 2200772326-01

HOIA TECNICA N 36/38

Programa 2200772326-01

ESPANOL

15.10 SISTEMA DE DERIVACION

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION DE MANUTENCION ES OBLIGATORIO PARAR LA MAQUINA Y AISLAR LA
MISMA DE LA RED ELECTRICA, Y LA RED DE DISTRIBUCION DEL AIRE COMPRIMIDO.

:_p.

FIG. 42

v [
ENTRADA DE AIRE Y SALIDA DE AIRE

[ ENTRADADEARE | Y | SALIDADE AIRE |

FIG. 43

VALVULA BY - PASS GAS CALIENTE

N.B.Estas vélvulas sonya reguladas y no neceslan ostros calibrados. Un
causas no imputahbles al funclonamientn de fas valvlas.

Ref. 1) Tepén de clene

Ref, 2) Tomilla de regulaclon
PRESICNES Y E TEMPERATURRAS DE SERVICIO R134A ] R404A

LATO AGPIRAZIONE DEL 1
COMPRESSORE FRIGORIFERQ \
T T b Presion n
G Evaporziong bar Evapotaclén bar 2 —F
xg‘iﬂgﬁ 4ot R134A RAD4A
{Temparat, 20 °C) 21423 43445

punto de mele diferente del valor nominal depande en general de
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INSTRUCTIONS FOR USE

1, This vesssl can conlain pressurised 2ir, pleass be aware of its polential dangerin case of misuse,

2 This vessel shall enty be opereled wilhin the specified Imils a5 given in the datzplate.

a Ho alterations shall be made lo this vasse! by welding, drilling or olher melhods of mechanics! working vilhoul wiilksn permission af the manuFclurer,
4. Qigirzal boits have lo be used afler cpening fer inspection. Maximum tomue has In be hen inlo congidaralion

{lor 14 B balis = 30 Nin; for M10 balts = 50 Nm),

5. This vesse] hag been designed and bull to pariomn an infinitve numbers of pressura load cycles. Therelore there s no intinsc need for b service ’
inspeckion of the vesse] when used within ils design fimits 2ng in Us nlenced 3nplication. National legistalion however may require in serdice inspecton,

6. in order (o avoid inlzmal conrosian, take care of purging lhe condensing water according [a the instuckions mancal or fabelled insiniclisns on the unit
BEDIENUNGSANWEISUNGE

1. Dieser Behallerkana Druciuft enlhakan; Sie salllen sich von der patentielian Gefahr bei falschem Gebrench bewull sein.

2 Dieser Bah&iterist so z1 bebreben, dab diz auf dem Typenschild vorgegebenan Grenzwerte aich! dberschiitizn wesden,

3. tEemets an dem Behdller schwellen bz, dizses in fgendelner anderer Weise andem ohne schiiftiche Gznchmigung das Mecsiellere,

4, Hach dem Glfnen des Behalizrs fr Prefung, immer wieder e Origlnat-Sehrauten benuizen, Das maximale Drehmoment 18120 Bezchien

(fur 44 B Schraauben = 30 Nm; fur M 10 Schrzuben = £0 Nen),

Dizser Behalizrwum e susgelegl und gabauk fir eine unendhicha Zahi von Laslspieten. Solem der Behallar heslimmungsgemal zngewendel und die
vorgegebenen Ansegungehedingungen baricksiehtigh wetden, ist eine innere Priung nich edorderich. Es kann absr sein, dab diz nzlionzle
Ceszlzgabuny eines Landes inneza Prifungen vorsshr=iol,

Kondenswasser kznn sich in dzm Beh3lter abgesetzt Raumen das Kondenswacer gemal der Anwelsungen aul der Maschine und des
Esdiznuagsenteliung vm innere Schwilzwassarkarasion 2 verinder,

o

A

INSTRUCTIONS POUR L'UTILISATION "

Ca réeenmi pavl contanir de I8 comprime; rendez-vous cemple du denger poszibla 26 cas de mauvais veage.

Lz resarvir peuf uniguement éhe ullisé dens les fimitas spéeifiées surl2 plaque signaldtique,

Ce résermir ne paul pas &re medifé par scucure, parcaga ou aulres méthcdas de lraval mécanique sans {aulcrisslien éofs du fabrcenl,

Apres Touverture cu résereir pour Minspechion, les boulens wrighzundovent ve uifzés. Lz couple masimum de lorsion doil e piis e eonsidération
[pour fes bouions 14 B = 30 Mm; pow les bouloas M30 = 50 m}.

5. Cs réseivalr a &1 censluit pour exéguter un sombre Intini de cyeles de eharge de prassion, Par conséquent, inlinséguement, T n'est pas braccin g2
finspecion de fintSheur du rsarvoir =i le Rs2niit esl uliiss dans fes bmles da sa canstrurtien et zpplicalion nzntionnalia. La IEgigdabion nolionale
Feut kulefois exiger Mnspection de Mntésaur du részrvoin,

oo

5. En vue d'8yiler des cormosions intériewr, il faul purgerfeay de condeneabon szlan les Insnucticns de manuel d'ampleil £ entretien d= la machine.
ISTRUZIONI PER LUSO

. Quesla serbalcio purd eanleners aria compressa, perlsnln o mecomanda bl esser conszpeyeli del sus polendale perivolo in caso i vso nen cametty,
2 Quasto serbalcio sar [atlo (unzionare entr | imik specical, indicat suls targhelta dei dat tecniei.

3 A queste serhalgio non devana 2ssere fatle modifiche dl nessun genere llizands saldatirs, fermhira o 2lin metedi i laveraziene mescenica senza 1
penmesse scillo del fabbricanle,

4. Bepoche il sarbalnis & stelo aperio per un controlie, devonp exsera futitzzss [ Eullonl criginzli, Deve assere lenuls prosents la coppia di seraggio
fassima (per | bullcni b & = 30 M per( bulloni M 10 = 50 Nmj.
5. Cuaslp serbatsio & sizlo progstiato 2 castruilo 2l fine eseguira un numens Iafinils &1 o i messa & eatico, Pertznlo nen ¢t 2cuna necessils

infrinsica di conlrolio def serbaloie durente 1 suo eserdzio purchd sfa usalo eatso il 4] pregetiadone ed in una zaplicazicne pravisty Comunque
na legigdazione nazionale pud rchiedere unispezione dursnte feserchin,

E possibite che nel ssialoio s deposit delta condensa di vapare d'ecqua: spurgare fa condensa in accordo con la indicazioni present sulla mzcchina e
=ul manuzie use 2 menutenzicnz al fa o prevenire corosion) nfeme.,

Tayeentu § o 5L YEMETA ENGINEERING S.rL

FETTRIg T ah i . Viia Lovanlo, B0 - ZAl

Carenaing, FEcalics 5 aecmonm o i 37135 VERONA
e Hemlles s pmmongy = (45/6200048 - Fax D45/320610E2

3\‘_& Iz LMA. g 01;1‘3151;“;? 5
= Lrengmenginzen]
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NOTICES DIHSTAUCTICN
Le réciplant & pression est deilind & Vacoumulation dair compame € Az derl pas Sirg soumis § oz rapdes Nucnelions 2 pression. 2'ulllsstion sdiquate go Tapparc b ak tomadmE est ung cordillan préatssle
essnilelie pour - 0 gareell ty securitd. Bans oz but Truleieur dok
1) employer Fappered) de fogue Boprogride daos ks lmibes émblies d¢ promalon et de tempdratire de sendoe qu! 5ont iadiquies sk L platue cu Consinudear,
7) dutter d'efectutr dat 1oudures sur les parllas § pression;

3} vémier e Fappared soit guipé d'orgnnes de securlts {sougnpa da sdourlte ot t dm contrdla dtrn)oiTicaces B EUMERrls € veller 3 leur fERIBACEMENL, £n C3F Oe nécESEhE, por
driutres cmnes dyant e aractiitiques dquivatentes, apnks e 2voir infarnd ke Censtrurieur, £n pariculier, o soupspe dn sdoutd Salt dtre applgude dmclement sur 16 Mservolr $3ns prsyEE
fderpatitian, ol avalr pne Gipecé e déchage aupd 111 ¢ Qul ot e le riservris, Eire Grée s plambér & b prossion de {A) bar, Sur lo manemée, Mindee da prestion da
(4] bar tok £re (rdiué por un it rouge.
A)viter autart quo posaltle S D Yo pparmit SAng dog (553 o ne go pos LI TH ginsizfes Tappacsll pans ces sones cxgosdes A des sounces de chalsur o A

L e o b

5) équiper Inpésathmnent fapparci de Helsoms Sastiques sur les supports inférienns ot quelque skt iz motsie {for ou mobiie} pandant son wiEsation de bzon & dviler s vibrations QUi pourralent prpworuer
des Tuplures par faligues, Ne pes finer-do nidpient o des perties menides xur fe Riciien aur st ou Sur de5 (Relies Tues {anlchnes, ),

5) Pravesir fa cormasias: 1850 le made dempl , 063 tondensats pruvent Pacrumuler dans ks réservelrs, couad dabvent dre purgds 1ous 15 Jours, Ceda pexte Sz fa're mangelleern o cuviaat s pups

(3

U IR LR pUgeur ML sor it fEservolr. Dang ke Codras o2 bo madntennnee Mulilsatesr, s ke sarvice agris vente habius, doR wimar R farmalon dvenlsalla g corraskan 3 Pntarkeur
o efferdnes i conlrnke Zxiedeor b flean®ae apnizie S 1 r4ervor £t Lilisé aver pn DMPRESSILT SA7 (B0 rhe pmbient fertzment humide, ou dang des & [fate ‘Yzperr acde
) b itz visued coit se falre plus ek L's du résenmlr apris ne devia pas &tm Infidueeo 3 (B} mm poyr lo viiols ot {C) mm paur tes fonds.

733 enlma @ dve bon seng et pangdralion de mankve anatogus aus Gis pekas,
TOUTE HANIPULATION ET UTTLISATEON TMPRDPRE OE L"APPAREIL SUNT FORMELLEMENT INTERDITES,
Fappel & Retllisateus que s bous I2s oas, I 5t (oan e respeder |3 15gistation Sur Fullivalion des apgorels § pression dy Péys ou ll en farn usape.

IHSTAUCTION FOR USE OF COMPRESSED ATR VESSEL:
The pressure vesie! s inlences! to B2 used for starage of compressed Al and sas'l pot be subjaa o i Mudizlon of preaes.  To easure operalian of comamessed 27 vassel under salz condiiones, the prapar
¢ af same must be guarenteed.
Tathls purpede, the wser shoold procesd 35 fofidws:
1) usc the vEsE2] fropesdy, withia the presiure ARG temperntumn iimits soted on the nzmeskne 20d 6 U Letling cepert, whlch Mt be kest with [=H
) weldinp onthe veasel Iy (cibhden;
3) assee Uil the vosset b complcte with suihlc and 3d&uate safaty and eonlrol Mnge ang reptis thes with egquivatant poas In G of necestity, prsr I the Hanufsdizers consk.ln parkoutar, tha
sulety velve must be ppplien dinsctly laine vetse, hive o discharge czpacly higher Lhan the B in@he A be 6t and lesded at a pressure of (A} bar, The pressure value of {A) baz oa L pressure gauge
shevid bengdicried il @ ed mark;
4] evald, I I Is passitte, i slore the vesss! In dadiy ToOmE. Avpi 3¢ |b stone the vesse! naar hoating soucess or NOlacmable subsnees;
) Fit Lhe precsure vessed wilh wibration dampess Lo svald porsihie fatigus fellure canes! by vibration of the vesszl turng use. Doa't sacher Lbe vesse or sttached @mponets Lo iz pramnd or Lo stosiures
{clureny e4z),
&) Corraston mest ba p en lhe efuke, mxy llce the tank, Bng this ealst be Emgnied Bed every dey, This may be done tbnualy, by opaning the
e¥ining tap, or by means of the Augmeticorntentition diines, If fled 13 the amiDadng pralmenence, cvery 12 memhs, 1he LSer of 3 CHant Senice sypert musy chack the presence of Interma) conroalon and
perfarm 36 txtemal wisual tonlel 1 the receiver b yred with An ol arbn that have p Hiphleve) of SumldRy, of In adversz mncions (poor venlilation, tomosive egents, L}, the
Inspectians thould be made mase § . Tha ectual wall thich of the tank efter comlon should not e smaller than E1) miet for tha shell aad (2) mn for the heads
The degal chids hava Lo be madk (0 accarsante with the Draliaws and ryles where the saceiveris userd
7) pocees senbibly ant Grafiy, Hooding Lo e Baltng prescriplisak
TAMPERIRG ANG THPROPER USE OF THE TAKK ARE FORBIDDEN
The wiers must esmply with the (2wt on The aperalion of prissie equipment |a forez In Lhe sl counses.

DETRIEBSANWEISUIHNGEN
Ber Behaker it besmm zur Spelcheruap von DRUCILT; seine Austegung erfolgle Al Ubsrwiegend SDuchen Belriel Die Yokt des Druchk In &ne Yormye: m
S Scherhalt 7y grwihsieisien, Zo diesem Zweck seile der Anwender wie Joigt yorgehen;
1) den DRsSlunbehiter innerhaks ger ¥ Druck usd T. TrentEn yeErweaden, ot A cim Sch¥d uhd in der Xoefornitiis K3nng ameqtten sind, die mit der gridizn Sonfelt zu bewahren Lok
) kodng e auf Tefen :
3J) 1ich verpeaissem, dasy der Dehiiter mit dem h i o Prix &b, s n Hesall durds gleciy mazh Rk At dem Hersitlier zu enetzen
Ist. Jruby dere muss arul den Bahdhor werden, eine hiher Abblaseiapanlt ofs der LuRelnkid hiben urd aul eno Dtk ven (A} bar gesfent und plombler
worden. Auf dem Druckmesser muss des Drockwer] von {A) bar i Rol gekennzeithaet sein;
Ay magirhat ass der O Ia schiecht belifizten B wind; sorgiahh dass 48 Behiter nZar Stoflen auspeserzt wid;
5) Dar Bekidher 4l M um desa er wihnend des Doteln Vib wiird, T O itinen; der Dehdier oder pp Ivm mentlads
Tefe diefen nicht am Boden ederan fastoiehenton Telen (Plaitem . ) befestigh werden,
3] s gegen H tare Je nach b kann sich im Behalter K dall [3gich werdan mull, B Send entwedes mawel| duch $Tnen des A Benties
ccerdurch sinen ey, I Aahmea der Wartung mud dar Behller siner regetmiBigan, |thikchen Xanmolie auf were Hormoslon. durch gen fotreter oder
den Yustdnd'gen Rundendienst und daer ausien Sichiprl uagunierzagen worder Boim Belrie des BehdRess mit elrem Bifeikn bel hoher bdes Bzt
{wenlg Frischifl, Stedbmele o.8.) sofln die Sicbipdiung in genagenen Zelkbstbaden erfolpen. Bla Gtadshiichs Wandsthike dos horrodlastan Dehiltans darf auf kalnes Falt {B} mm sm Manil und
{C) mm &n den D8den untersehiziiem Die gesetzlich vogaschrizbenen Prifunpan messen gembss der g a5 Langes WErden, in dem oer Banidler venwended witd,

7y bet der Mont2pe vad [abetrebnatine des Botifess prdlen, daxs Betrebssicherhel gewshrdsiet (sl
HUTWILLIGE BESCHADIGUNGEN UND MHINDRAVOH DES BEHALTERS SIND VERDGTEM,
Dle wegien darel die iR jeweiirtn Lans §liligen Geseliesvieschidien Aber den BETiED  Ber Druchbenitiar 1u befolgan,

IS¥RLZIONL D'USD
Nsatialoly 3 prewsione & dautingg Jhaccuieda ol 3 compreada od b cakaiato per utlinr pselpimentz SAUSS, Ln Si0 QoD stirin premescLindEpensabis pargiamirne 1 Situerre,
Atals gmpo Bdlllmaine dave ma pon sala:

1) uitzare cenetamenta N serbataie nel Himikl oF prasslone & d) tampertuta ol propetin che soap rporatl seia tarpa det 0 Bl o A che mn
2)evilere gl efetwamne sidaloe stk peal cypostz » prexsione.
3} grrambl che Hserbabolo o sempe comedata al emelent o di adl It I T2s f naemeslth 218 loro o@n el g

seal4s in medlo RCoitrurmrsin parfcolare, f vathoia of toureaza dave esyame applicata dhesmmente sif rediplente senza passibiicd di Intzrpostrons, dive aver ura Capacti dl scer superiore 2lla quanlieh ol
&t che pud enem bmesta nel redp'enls, ecsere MiRlae plombida st posone & (A) bar. St nanbeieto, Nemee 0 pressiane £ {A) bar deve essere i@ con 3 segng rasso;

4) evitare se possibie i wiHzare D serbatadn In G hon sullicierlements araatl; avitone serupolostrente di colleare ¥ fesbanzia by 2008 ecpaste 3 rorgentd ¢l calore o arlle vignarze di K0s@nhis
Infemmabni;

5) munire  serbatolo of antkvibrant Jn modo da evian: ehe § serbaob durente Feserctra 1l 80ggwio & vibaiont tho possons generare mtiure, pe atla; nos boccare B! fuold o 8 part] fuse (eokenpe, .} B
sarteinio a part) 32 exse momate

8) Prevanina 1n eovoslang 3 secands deflz condkand dImpisga, 5l pud e strtalole che deve bstore ezl qusiidlnaments, £ pub stsers faiin manusimenls
aprenoa Il ridinetio €I scricaa 2 o] tondensz e moniato sul sertaiok, deik 0 un edperio del fevizio Bstisienzy

teves verifizare eventuEE ) nel Gerbatoio e eftenuare &n wntrab vivale ememd, 5ol radgiente & utRoalo mnrompmesen: clkes o h ambisst the preseatona un 2k
[F) bo dl knplega (scara el comushil., }§ controlil divano essere esapall ad Werva') (i Rvvidnat, Lo spessore effartiv det reciplents dopo corrasione
futh davrd excon Infedsro 3 mm. (8] par il mantalla g mm (C) por  foadgq! ot | richiest Sevpng SECORTO b leggi 2 he narme ot Facse tove £ sesbytoly & pztn,
7} Agte n epnl €050 &tk senno £ ponderzlens h anakgls el ces} previstl,

E' TASSATIVAMERYE YIEVATA LA MANCMISSIONE DEL SERBATOID E-OGN1 UTILXZZAZIONE BMPROFRIA,

bl ar the & Lesuls & rispedtzre Fe gl sl'eserdtfo degh apperecrl o prssksne in vigore e Pacsn df e,

1serbnlol co P x ¥ magglore upuake 8 L.000 B2f per i @ pressiont mapgiorz £F 12 1ar 5omo aogoesl wiz verficke df prima knplamo € 20z viste da parie defenle prep eml come definlin nel
D.H. 329 2! 01222004

IHSTRUCEIONES PARAEL USO
Beepdslo o alre compimivs Sirve pars atumyar el ale compmids y ro dede enmelerss 3 rpidas vaisions de pesiin. 13 ondidd tdepenzabiz pak gaantior b seguridad &5 2 wUcn ootz del
depdzio a presida de atrecomprimitio. Para eic 2l usuane deberd shezrvar ks sigutanizs mglas:
1} ulilizar e forma correcta ef depdslin teatendo e cuentd ke lmltes de presidn y Wamperakuca pan % que ba sko diseilaca, walates que Ap2RCER ind'ctias en 13 pisca ded Construciat y en el documento de
que dche e
2) b tfetliar =oldadures ¥n ks plems 3 prasdn

3y carcionirse de que of depdiilo slempre vayn prvisto o ¥ sfid nccvagrsd e dded y enntrel ¥ o1 tijo nacesadn conatos de i L
wixmidad del Censtrucar,En agret, B vikda de sequrdad debe ser apliads dimctamentz an & reopleals sin posbiisid da Interposicldn, debe Lenes un2 exparidad fe Sesama muperar a b ezatdsd de
e que puedc er y dedeser y preciiacd @ tna proskngds (A) bae En el mand B fndbee: de priidn dg {A) bar.drbe estr ikada por bma selal da color ojo;

4] ~3les posible, ap mbcard depd focsiles ro s = N ClaCar huncz o 4eM0Sin R Annts axpoeitas & fuantes da caler & corca da substancley inffamshbles

5 lnstaiar anlvibiecianas £n of depdsho i evlar que dwantz 5o usD estd sddo 2 vibracanes qus pusden Frocs Ml gor desgares a3 M o depdstin &l plezzs que tengr montadas & sush ol &
eiementns O)es (olumnas, eic).

E) Pravenir ls cormealdn: gepandiente €2 125 candicenas dz vso, e ef Inlerer g2! Sepdutm prede somigarse tue dete E3tn ppemacin pelx L}

xiendo 2 lpre €= Cascarga o FUsves def oo dy mlhﬂmdd:pdmnduuuahmmlmddu,:lumnmmmdsmukmmtaxmualmmﬂhzy
farmatibn S¢ carrosiones en & Interlor def dexdsko & Ingp &l aledon 51 o recip se i con N 4eco D enfupares R o K10 indice cle homedad, 6 ea cordciones de bss

ol Hes (pocy Hazkdn, enentes ) fo5 controies debesdin reakrrse oo troyor Iequengda, Da das Tormas el espesor efectivo del reciplente as t corroaldn Ny deberd 32 InTedar
alos{0] mm en la capa ellindrics v los {C€) mn én Al fendoLes controles €xigides legaimente golcrdn Sevane B @S Co nrustde wa las keyes ¥ Romes vigenles en £ pals derde sz ulbke e depds2o.
Tyanuar dempre ron radonslided v panderackin {2nfento en cuentz lo5 msas previans,

ESTA'TAXATIVAMENTE PROHIBIDA LA HANIPOLACION DEL DEPOSITO Y TOUA UTILIZACION INADECUADA,

S refuerd que €1 isuanie debe espander de fas fayes de Wil de Ly nudquinas de presifa vigenles e £ Pals v o que se uibzan,

{A) =11 {E) =345 fC) = 3,35 Tamigia NA

daf 144§ B} 1488
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